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INTRODUCCION

¥
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aumento de la eficiencia y la productividad.

-

\

Planteamiento de una propuesta de automatizacion para
el proceso de fabricacion de bloques de balsa de la
Empresa Produsiembal Cia. Ltda.,, que permita el

MAQUINARIA

/

Carencia de
equipos
automatizados

Demora en el
horno de
secado

Tiempo de
secado

Porcentaje de
humedad
relativa de la
balsa

MEDIDA

MATERIA

Disponibilidad

Gestion
inadecuada
de almacén

Falta de
rotacion

METODO

MANO DE OBRA

Fatiga por
actividades
repetitivas
Accidentes por
ausencia de
EPP
Retraso en
la
fabricacion
de bloques
de balsa

Ruido excesivo

Polvo

AMBIENTE




Objetivos
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» Analizar el nivel de automatizacion en el proceso

de fabricacion de bloque de balsa en la empresa
“PRODUSIEMBAL”.

~

¥

Identificar el nivel de automatizacion en el proceso de
bloque de balsa en la empresa.

Elaborar un diagrama P&ID de la automatizacion para el
proceso de secado de balsa en la fabricacion de bloque. J
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esultados

AUTOMAT

TOTAL # DE ACTIVIDADES 19

#ACTIVIDADES SEMIAUTOMATICAS O
AUTOMATICAS

PROCESO ACTIVIDADES ICAS O g]l)’o]\&l‘g}:g
MANUAL
Descarga de la materia prima M NO
Clasificaciéon de la materia prima M NO
Inspeccion de rango de humedad A NO
Inspeccion del tamaiio de la balsa M NO
Traslado al area de secado M NO
Secado S/A SI
Inspeccion del secado M NO
Transporte al area de produccion M NO
Corte 'd.e balsa con sierra de péndulo S/A NO
neumatico
Fabricacién Mecanizado de las caras longitudinales de S/A NO
de bloques de la be.llsa en la moldurera
balsa Cepillado i S/A NO
(‘m:te de bloques de balsa a medidas S/A NO
estandares
Colocar bloques de balsa en plantilleras M NO
Inspeccion del peso de bloque de balsa M NO
Transporte al area de colado M NO
Engomar los bloques de balsa M NO
LJ?'JIC‘aT Vlos bloques en prensas semi M NO
hidraulicas
Transporte ‘bluquc:s al area de M NO
almacenamiento
Almacenar M NO
NIVEL DE AUTOMATIZACION (0% - 100%0) 32% SI OPORT.

NIVEL DE
AUTOMATIZACION
(0% - 100%)

Tamafio

Nivel4: Cantrol de Empresa
Tiempo

MES, LIMS,

Nivel 3: Cantrol de produceion
WMS, CMMS

Nivel 2: Control Supervisoria SCADA

Nivel 1: Cantrol automdtico Controkador PID, PLC, OCS, PAC

Nive! 0t Ingtrumentackdn Sersores, Transmiores, Actuadares, VOF




[ICst1

CONGRESO

INTERNACIONAL DE SOCIEDAD
Y TECNOLOGIA DE LA

DE LA INFORMACION
EN LA EDUCACION SUPERIOR

esultados

DIAGRAMA P&ID

+ DIAGRAMAS DE CONTROL

Temperatura max.: 90°C
Temperatura min: 60°C

Humedad max.: 12%
Humedad minima: 10%
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s7 1200
PLC

Camara de
secado
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Conclusiones

La propuesta de automatizacion en las camaras de secado de balsa reemplaza el
sistema de control mecénico por un sistema de control electronico para rehabilitar el
funcionamiento de la camara.




